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REDWELD

D�e w�cht�gsten Geräte, d�e �n der
Ausb�ldung zum Schwe�ßen
e�ngesetzt werden, s�nd
Schwe�ßs�mulatoren, d�e auf
v�rtueller und erwe�terter Real�tät
bas�eren. 

REDLAB- INGENIEURTECHNIK

REDWELD VR -  V�rtueller Real�tät 
REDWELD AR -  Erwe�terter Real�tät 
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RREDLAB-INGENIEURTECHNIK
WWW.REDLAB.COM.TR

Schwe�ßs�mulator

L�chtbogenschwe�ßen
Metallschutzgasschwe�ßen
Fülldrahtschwe�ßen 
WIG-Schwe�ßen

D�e w�cht�gsten Geräte, d�e �n der Ausb�ldung
zum Schwe�ßen e�ngesetzt werden, s�nd
Schwe�ßs�mulatoren, d�e auf v�rtueller und
erwe�terter Real�tät bas�eren. W�r b�eten
Ausb�ldung �n L�chtbogenschwe�ßen,
Metallschutzgasschwe�ßen,
Fülldrahtschwe�ßen und WIG-Schwe�ßen an.

In der v�rtuellen Umgebung werden während
des Schwe�ßens Daten w�e
Vorschubgeschw�nd�gke�t, Vorschubw�nkel,
Arbe�tsw�nkel, Pos�t�on, L�chtbogenlänge und
Abstand sofort gemeldet.

Schwe�ßarten:



Schwe�ßs�mulator
Vorte�le:

Durch den E�nsatz der Schwe�ßs�mulator
technolog�e anstelle trad�t�oneller Methoden
be� Schwe�ßanwendungen w�rd
Mater�alverschwendung verm�eden,
Arbe�tss�cherhe�tsprobleme werden bese�t�gt,
Verb�ndungsmethoden, Schwe�ßpos�t�onen,
Mater�al�en, Mater�alstärken und Schwe�ßtypen
können schnell geändert werden.

Schwe�ßgerät,
Schwe�ßt�sch,
Ständersystem, be� dem d�e Höhe und Pos�t�on der Te�le e�ngestellt werden kann,
Gas-Metall- und WIG-Brenner m�t Or�g�nalgew�cht und -struktur,
Schwe�ßzangen �n Sonderausführung
V�rtual Real�ty / Augmented Real�ty gesteuerte Schwe�ßmaske

Schwe�ßs�mulat�onssystemausstattung:
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Vorschubgeschw�nd�gke�t,
Vorschubw�nkel,
Arbe�tsw�nkel,
Abstand der Bogenlänge,
Pos�t�on,
Abstand zw�schen der
Kontaktdüse und dem
Werkstück

Unzure�chende Penetrat�on,
Enthält ke�ne Schlacke,
Verbrennungsschacht,
Poros�tät,
Schlechte Tropfenplatz�erung,

Analys�erte Parameter:

Analys�erte Schwe�ßfehler:

Übermäß�ge äußere Wölbung /
Konkav�tät,
Falsche Schwe�ßnahtgröße,
Übermäß�ges Spr�tzen,
Schmelzen/Blasen

Schwe�ßs�mulator
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Analyseb�ldsch�rm

Schwe�ßparameter und Schwe�ßfehler können sofort analys�ert werden.
Alle Daten können auf dem Datenb�ldsch�rm graf�sch dargestellt werden.
D�e Schwe�ßnaht kann unter Spannung untersucht werden.
Schwe�ßfehler und �hre Pos�t�on auf dem Mater�al werden angeze�gt.
D�e Quelle kann analys�ert und bewertet werden.
Geschwe�ßte Te�le und St�che können separat analys�ert werden.
Schwe�ßprotokoll und Schwe�ßv�deo können gespe�chert werden.
Schlackenspr�tzer und das Schmelzen der Elektrode können s�mul�ert werden.
Der Schwe�ßmantel kann entfernt und d�e Schwe�ßnaht kann gere�n�gt werden.
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B�ldsch�rm zur Te�leauswahl

D�e Pos�t�onen der zu schwe�ßenden Te�le (Decke, vert�kal, hor�zontal, Ges�ms) können
e�ngestellt werden.
Zu schwe�ßende Te�le und Fügepos�t�onen können ausgewählt werden.
D�e D�cke der zu schwe�ßenden Te�le kann zw�schen 3 mm und 10 mm gewählt werden.
D�e Stärke der zu schwe�ßenden Te�le �st wählbar zw�schen 3 mm und 10 mm.
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H�lfeb�ldsch�rm (V�sueller H�nwe�s)

Durch Öffnen der Führungsl�n�enh�lfe kann d�e zu schwe�ßende Stelle angeze�gt
werden.
Der Geschw�nd�gke�tsregler kann e�ngeschaltet werden, um s�cherzustellen, dass d�e
Fahrgeschw�nd�gke�t auf opt�malen Werten gehalten w�rd.
Durch Öffnen der W�nkelh�lfe können der Arbe�tsfortschr�tt und der Arbe�tsw�nkel auf
opt�malen Werten gehalten werden.
Durch Öffnen der Abstandsh�lfe �st es mögl�ch, d�e Bogenlänge auf opt�malen Werten
zu halten.

V�suelle H�nwe�se können vor oder während des Schwe�ßvorgangs geöffnet werden und
helfen dem Benutzer, genauer zu schwe�ßen.
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B�ldsch�rm zur Med�enauswahl

Das Konstrukt�onsgeb�et (offene Umgebung) kann ausgewählt werden.
D�e Umgebung der Schwe�ßwerkstatt (geschlossene Umgebung) kann ausgewählt
werden.
D�e Serv�ceumgebung (offene Umgebung) kann ausgewählt werden.

Das Schwe�ßen �n versch�edenen Bere�chen kann durch d�e Veränderung der Umgebung, �n
der geschwe�ßt w�rd, erfahren werden. Es �st mögl�ch, s�ch �n der gewählten v�rtuellen
Umgebung �n alle R�chtungen zu bewegen.
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E�ngabeb�ldsch�rm für
Schwe�ßparameter

D�e Werte für Strom, Spannung und Drahtvorschubgeschw�nd�gke�t können e�ngestellt
werden.
D�e Polar�sat�on kann zw�schen AC, DC+ und DC- gewählt werden.
Gasgem�sch und Gasdurchsatz können e�ngestellt werden.
Elektrodenmater�al und Durchmesser können ausgewählt werden.
Schwe�ßnahtr�chtung und Nähtechn�k können gewählt werden.
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B�ldsch�rm zur Benutzerbewertung

Es �st mögl�ch auf alle vom Benutzer erstellten Ressourcendaten zuzugre�fen.
D�e Benutzer können d�e während des Schwe�ßens aufgeze�chneten V�deob�lder
ansehen.
Zur Bewertung der Benutzer können Mult�ple-Cho�ce-Prüfungen erstellt werden.
Daten über Prüfungsergebn�sse können untersucht werden.
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Redlab Mühend�sl�k Ltd. Şt�.
İstanbul / Türke�

+90 216 599 00 36
www.redlab.com.tr/de
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