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Schweisimulator
w REDWELD VR - Virtueller Realitat
-

REDWELD AR - Erweiterter Realitat

Die wichtigsten Gerate, die in der
Ausbildung zum SchweiBen
eingesetzt werden, sind
SchweiBsimulatoren, die auf
virtueller und erweiterter Realitat
basieren.

Wir bieten Ausbildung in LichtbogenschweiBen, MetallschutzgasschweiBen,
FiilldrahtschweiBen und WIG-SchweiBBen an.
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REDWELD

SchweiBsimulator

Die wichtigsten Gerate, die in der Ausbildung
zum SchweiBen eingesetzt werden, sind
SchweiBsimulatoren, die auf virtueller und
erweiterter Realitat basieren. Wir bieten
Ausbildung in LichtbogenschweiBen,
MetallschutzgasschweiBen,
FiilldrahtschweiBen und WIG-SchweiBen an.

In der virtuellen Umgebung werden wahrend
des SchweiBens Daten wie
Vorschubgeschwindigkeit, Vorschubwinkel,
Arbeitswinkel, Position, Lichtbogenlange und
Abstand sofort gemeldet.

SchweiBarten:

Electric Arc Welding TIG Welding MIG/MAG Welding
Flux-cored Arc Welding

e lichthogenschweiBen

e MetallschutzgasschweiBen
e FiilldrahtschweiBen

e WIG-SchweiBen
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SchweiBsimulator

Vorteile:

Durch den Einsatz der SchweiBsimulator
technologie anstelle traditioneller Methoden
bei SchweiBanwendungen wird
Materialverschwendung vermieden,
Arbeitssicherheitsprobleme werden beseitigt,
Verbindungsmethoden, SchweiBpositionen,
Materialien, Materialstarken und SchweiBtypen
konnen schnell geandert werden.

SchweiBsimulationssystemausstattung:

e SchweiBgerat,

e SchweiBtisch,

e Standersystem, bei dem die Hohe und Position der Teile eingestellt werden kann,
e (as-Metall- und WIG-Brenner mit Originalgewicht und -struktur,

e SchweiBzangen in Sonderausfiihrung

e Virtual Reality / Augmented Reality gesteuerte SchweiBmaske
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REDWELD

SchweiBsimulator

Analysierte Parameter:

¢ Vorschubgeschwindigkeit,

e Vorschubwinkel,

o Arbeitswinkel,

e Abstand der Bogenlange,

e Position,

e Abstand zwischen der
Kontaktdiise und dem
Werkstiick

Analysierte SchweiBfehler:

e Unzureichende Penetration, e (bermaBige duBere Wolbung /
e [nthalt keine Schlacke, Konkavitat,

e Verbrennungsschacht, e Falsche SchweiBnahtgroBe,

e Porositat, e UbermaBiges Spritzen,

Schlechte Tropfenplatzierung, Schmelzen/Blasen

RREDLAB-INGENIEURTECHNIK
WWW.REDLAB.COM.TR



l-l\

REDWELD

Analysebildschirm

e SchweiBparameter und SchweiBfehler konnen sofort analysiert werden.

e Alle Daten konnen auf dem Datenbildschirm grafisch dargestellt werden.

e Die SchweiBnaht kann unter Spannung untersucht werden.

e SchweiBfehler und ihre Position auf dem Material werden angezeigt.

¢ Die Quelle kann analysiert und bewertet werden.

e (eschweiBte Teile und Stiche konnen separat analysiert werden.

e SchweiBprotokoll und SchweiBvideo konnen gespeichert werden.

e Schlackenspritzer und das Schmelzen der Elektrode konnen simuliert werden.
e Der SchweiBmantel kann entfernt und die SchweiBnaht kann gereinigt werden.
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REDWELD

Bildschirm zur Teileauswahl

Die Positionen der zu schweiBenden Teile (Decke, vertikal, horizontal, Gesims) konnen
eingestellt werden.

Zu schweiBende Teile und Fiigepositionen konnen ausgewahlt werden.

Die Dicke der zu schweiBenden Teile kann zwischen 3 mm und 10 mm gewahlt werden.
Die Starke der zu schweiBenden Teile ist wahlbar zwischen 3 mm und 10 mm.
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Hilfebildschirm (Visueller Hinweis)

Visuelle Hinweise konnen vor oder wahrend des SchweiBvorgangs geoffnet werden und
helfen dem Benutzer, genauer zu schweiBen.

e Durch Offnen der Fiihrungslinienhilfe kann die zu schweiBende Stelle angezeigt
werden.

e Der Geschwindigkeitsregler kann eingeschaltet werden, um sicherzustellen, dass die
Fahrgeschwindigkeit auf optimalen Werten gehalten wird.

e Durch Offnen der Winkelhilfe konnen der Arbeitsfortschritt und der Arbeitswinkel auf
optimalen Werten gehalten werden.

e Durch Offnen der Abstandshilfe ist es mdglich, die Bogenlinge auf optimalen Werten
Zu halten.
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Bildschirm zur Medienauswahl

A ‘ INSAAT ALANI

KAYNAK ATOLYES

Das SchweiBen in verschiedenen Bereichen kann durch die Veranderung der Umgebung, in
der geschweiBt wird, erfahren werden. Es ist moglich, sich in der gewahlten virtuellen
Umgebung in alle Richtungen zu hewegen.

e Das Konstruktionsgebiet (offene Umgebung) kann ausgewahlt werden.

e Die Umgebung der SchweiBwerkstatt (geschlossene Umgebung) kann ausgewahlt
werden.

e Die Serviceumgebung (offene Umgebung) kann ausgewahlt werden.
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Eingabebildschirm fur
SchweiBparameter

e Die Werte fiir Strom, Spannung und Drahtvorschubgeschwindigkeit konnen eingestellt
werden.

¢ Die Polarisation kann zwischen AC, DC+ und DC- gewahlt werden.

e (asgemisch und Gasdurchsatz konnen eingestellt werden.

e Elektrodenmaterial und Durchmesser konnen ausgewahlt werden.

e SchweiBnahtrichtung und Nahtechnik konnen gewahlt werden.
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Bildschirm zur Benutzerbewertung

Es ist moglich auf alle vom Benutzer erstellten Ressourcendaten zuzugreifen.
Die Benutzer konnen die wahrend des SchweiBens aufgezeichneten Videobilder
ansehen.

Lur Bewertung der Benutzer konnen Multiple-Choice-Priifungen erstellt werden.
Daten iiber Prifungsergebnisse konnen untersucht werden.
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REBLAB

Redlab Miihendislik Ltd. Sti.
istanbul / Tiirkei
+90 216 599 00 36
www.redlab.com.tr/de
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