
ELEKTRİK  ARK  KAYNAĞI ,  GAZALT I  KAYNAĞI ,  ÖZLÜ  TELLE  ARK  KAYNAĞI ,  T IG
KAYNAĞI  EĞ İT İMLERİ  VER İLEB İLMEKTEDİR .

REDWELD
KAYNAK
SİMÜLATÖRÜ

VR VE AR TEKNOLOJİLERİ
KULLANILARAK SİMÜLASYON
ORTAMINDA KAYNAK EĞİTİMLERİ
VERİLEBİLMEKTEDİR.
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REDWELD VR - Sanal Gerçekl�k
REDWELD AR - Arttırılmış Gerçekl�k
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KAYNAK
SİMÜLATÖRÜ

Elektr�k ark kaynağı
Gazaltı kaynağı
Özlü telle ark kaynağı
TIG kaynağı

Sanal gerçekl�k ve arttırılmış gerçekl�k
tabanlı kaynak s�mülatörler�, kaynak
eğ�t�mler�nde kullanılan en öneml�
c�hazlardandır. Elektr�k ark kaynağı, gazaltı
kaynağı, özlü telle ark kaynağı, t�g kaynağı
eğ�t�mler� ver�leb�lmekted�r.

Sanal ortamda kaynak yaparken �lerleme hızı,
�lerleme açısı, çalışma açısı, poz�syon, ark
boyu mesafes� g�b� ver�ler anlık olarak
raporlanab�lmekted�r.

Kaynak çeş�tler�:



KAYNAK
SİMÜLATÖRÜ
Avantajları:

Kaynak eğ�t�m� uygulamalarında geleneksel
yöntemler yer�ne kaynak s�mülatörü
teknoloj�s�n�n kullanılması malzeme �srafını
engellemekted�r, �ş güvenl�ğ� problemler�n�
ortadan kaldırmaktadır, b�rleşt�rme yöntemler�,
kaynak poz�syonları, malzemeler, malzeme
kalınlıkları, kaynak türü hızlıca
değ�şt�reb�lmekted�r.
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Kaynak mak�nes�,
Kaynak masası,
Parçaların yüksekl�kler�n�n ve poz�syonlarının ayarlanab�ld�ğ� stand s�stem�,
Or�j�nal ağırlık ve yapıda gaz altı ve t�g torçları,
Özel tasarım kaynak penses�,
Sanal gerçekl�k / arttırılmış gerçekl�k destekl� kaynak maskes�.

Kaynak s�mülasyonu s�stem� ek�pmanları:



KAYNAK
SİMÜLATÖRÜ

İlerleme hızı,
İlerleme açısı,
Çalışma açısı,
Ark boyu mesafes�,
Poz�syon,
Kontak meme �le �ş parçası
arasındak� uzaklık.

Yeters�z nüfuz�yet,
Cüruf �çerme,
Yanma oluğu,
Gözenekl�l�k,
Zayıf damla yerleş�m�,

Anal�z ed�len parametreler:

Anal�z ed�len kaynak hataları:
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Aşırı dış / �ç bükeyl�k,
Yanlış kaynak boyutu, 
Aşırı sıçrantı,
Er�tme / ş�ş�rme.



ANALİZ EKRANI
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Kaynak parametreler� ve kaynak hataları anlık olarak anal�z ed�leb�lmekted�r.
Tüm ver�ler graf�ksel olarak ver� ekranında �zleneb�lmekted�r.
Canlı kaynak d�k�ş� �nceleneb�lmekted�r.
Kaynak hataları ve malzeme üzer�ndek� konumları göster�lmekted�r.
Yapılan kaynak anal�z ed�lerek puanlanab�lmekted�r.
Kaynak yapılan kısımlar ve pasolar ayrı ayrı anal�z ed�leb�lmekted�r.
Kaynak raporu ve kaynak v�deosu kayded�leb�lmekted�r.
Sıçrayan cüruflar ve elektrodun er�mes� s�müle ed�leb�lmekted�r.
Kaynak kabuğu kaldırılab�lmekte ve kaynak d�k�ş� tem�zleneb�lmekted�r.



PARÇA SEÇİM EKRANI
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Kaynak yapılacak parçaların poz�syonları (tavan, d�k, yatay, korn�ş)
ayarlanab�lmekted�r.
Kaynak yapılacak parçalar ve b�rleşt�rme poz�syonları seç�leb�lmekted�r.
Kaynak yapılacak parçaların kalınlıkları 3mm - 10mm arasında seç�leb�lmekted�r.
Parçaların malzemes� karbon çel�ğ�, paslanmaz çel�k ve alüm�nyum seç�leb�lmekted�r.



YARDIM (GÖRSEL İPUCU) EKRANI
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Kılavuz ç�zg�s� yardımı açılarak kaynak yapılması gereken yer göster�leb�lmekted�r.
Hız yardımı açılarak �lerleme hızının opt�mum değerlerde tutulması
sağlanab�lmekted�r.
Açı yardımı açılarak �lerleme ve çalışma açısı opt�mum değerlerde tutulab�lmekted�r.
Mesafe yardımı açılarak ark boyunun opt�mum değerlerde tutulması
sağlanab�lmekted�r.

Kaynak �şlem� önces�nde veya kaynak sırasında görsel �puçları açılarak kullanıcının daha
doğru kaynak yapmasına yardım ed�leb�lmekted�r.



ORTAM SEÇİMİ EKRANI
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İnşaat alanı (açık ortam) seç�leb�lmekted�r.
Kaynak atölyes� ortamı (kapalı ortam) seç�leb�lmekted�r.
Bakım merkez� ortamı (açık ortam) seç�leb�lmekted�r.

Kaynak yapılacak ortam değ�şt�r�lerek farklı alanlarda kaynak yapılması
deney�mleneb�lmekted�r. Seç�len sanal ortam �çer�s�nde her yönde hareket
ed�leb�lmekted�r.



KAYNAK PARAMETRELERİ GİRİŞ
EKRANI
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Akım, volt, tel sürme hızı değerler� ayarlanab�lmekted�r.
AC, DC+, DC- kutuplama seç�leb�lmekted�r.
Gaz karışımı ve gaz deb�s� ayarlanab�lmekted�r.
Elektrod malzemes� ve çapı seç�leb�lmekted�r.
Kaynak d�k�ş� yönü ve d�k�ş tekn�ğ� seç�leb�lmekted�r.



KULLANICI DEĞERLENDİRME EKRANI
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Kullanıcıların yaptığı kaynağın tüm ver�ler�ne ulaşılab�lmekted�r.
Kullanıcıların kaynak esnasında kayded�len v�deo görüntüsü �zleneb�lmekted�r.
Kullanıcıları değerlend�rmek �ç�n çoktan seçmel� sınav oluşturulab�lmekted�r.
Sınav sonuç ver�ler� �nceleneb�lmekted�r.
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